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(54) Seringue. 



(57) La ptesente invention concerne les seringues compor- 
tant un corps 1, une aiguille 5, un piston 7, une tige 8 solk 
daire du piston, la tige emergeant du corps par I'extr6mite 3 
du corps opposSe a celle 2 sur laquelle est dispos6e I 'ai- 
guille 5. 

La seringue selon I'invention se caracterise par le fait 
qu'elle comporte une bague 10 en forme de demi-tore 
creux enfil6e sur la tige de fagon que le bord interieur 1 3 de 
son orifice central 1 1 Spouse, au contact, la surface late- 
rale 14 de la tige 8, que son bord exterieur 12 Spouse, au 
contact, la surface interieure 1 5 du corps 1 , et que sa face 
concave 16 soit tountee vers I'extr6mite 3 du corps par la- 
quelle emerge la tige 8, la bague etant r6alis6e en un mate- 
riau pr£sentant une resilience et de fagon que, lorsqu'elle 
n'est pas enfilSe sur la tige 8 et qu'elle n'est pas au contact 
de la surface interieure 15 du corps 1, la section de son ori- 
fice central 1 1 soit tenement interieure a celle de la tige et 
que sa section exteneure 1 2 soit tegdrement supSrieure a 
celle de la section de la surface interieure 15 du corps. 
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La presente invention concerne les seringues, et plus 
particulierement celles qui sont utilisees en aspirant un produit juste avant 
son injection, comrae celles qui sont dites "du type insuline". 

II existe actuelleraent des seringues dites "du type insuline" qui 
component un corps oblong a deux extremites opposees et definissant un 
Iogement en creux de forme cylindrique, une aiguille disposee a une extremite 
du corps reliant l'interieur du Iogement en creux avec Pexterieur, un piston 
monte dans le Iogement et apte a y coulisser entre ses deux extremites, et une 
tige solidaire du piston pour commander sa translation entre les deux 
extremites du Iogement, la tige emergeant du corps oblong par l'extremite 
opposee a celle sur laquelle est disposee l'aiguille. 

Une telle seringue est utilisee de la fagon suivante: par un 
mouvement de recul du piston on aspire dans le Iogement en creux Ic produit a 
injccter, puis on efrectue, tout de suite apres, l'injectlon du produit en 
repoussant le piston. Ce type de seringue est tres couramment utilise par 
nombre de personnes qui ne sont pas toutes qualifiees pour effectuer en toute 
securite des actes medicaux ou para-medicaux. Aussi, a-t-on tente de realiser 
des seringues qui ne puissent etre utilisees qu'une seule fois, pour eviter tous 
les inconvenients bien connus des hommes de Tart, notamment dans le 
domaine medical, consecutifs a une utilisation repetee d'une meme seringue. 

Les seringues etudiees pour n'etre utilisees qu'une seule fois, qui ont 
ete realisees jusqu'a ce jour, ne donnent cependant pas totalement satisfaction 
car Ieur structure n'empeche pas reellement leurs utilisateurs de les utiliser 
plusieurs fois. La securite recherchee, notamment sur le plan de Thygiene, 
n'esl done pas assuree. 

la presente invention a ainsi pour but de pallier les inconvenients 
des seringues selon l'art anterieur et de realiser une seringue qui ne puisse 
reellement etre utilisee qu'une seule fois, qui interdise de fagon absolue a ses 
utilisateurs potentiels de pouvoir intervenir dans sa structure et qui de plus ait 
une structure tres simple ne demandant pas, notamment, un tres grand 
investissement supplemental pour les fabricants de seringues. 

Plus precisement, la presente invention a pour objet une seringue 
comportant un corps oblong a deux extremites opposees, ledit corps oblong 
definissant un Iogement en creux de forme cylindrique, une aiguille disposee a 
une extremite dudit corps oblong et reliant I'interieur dudit Iogement en creux 
avec Texlerieur, un piston monte dans ledit Iogement pour etre apte a coulisser 
entre les deux extremites dudit Iogement, et une tige cylindrique solidaire dudit 
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piston pour commander la translation dudit piston entre les deux dites 
extremites dudit logement, ladite tige emergeant dudit corps oblong par 
Pextremite dudit corps opposee a celle sur Iaquelle est disposee ladite aiguille, 
caracterisee par le fait qu'elle comporte en outre une bague sensiblement en 
5 forme generate d'un demi-tore creux, ladite bague etant enfilee sur ladite tige 
de fagon que le bord interieur de son orifice central epouse, au moins 
partiellement au contact, la surface laterale de ladite tige et que son bord 
exterieur epouse, au moins partiellement au contact, la surface interieure 
dudit corps oblong, la face concave de ladite bague etant tournee vers 
10 Pextremite dudit corps par Iaquelle emerge ladite tige, ladite bague etant en 
outre realisee en un materiau presentant une certaine valeur de resilience et 
de fac;on que, lorsqu T elle n f est pas enfilee sur ladite tige et qu'elle n'esi pas au 
contact de la surface interieure dudit corps oblong, la section de son orifice 
central soit legerement inferieure a celle de ladite tige et sa section exlerieure 
15 soit legerement superieure a celle de la surface interieure dudit corps. 

D f autres caracteristiques et avantages de la presente invention 
apparaitront au cours de la description suivante donnee en regard des dessins 
annexes a titre illustratif mais nullement limitatif dans lesquels: 

la figure 1 represente, dans une vue en perspective et en coupe, un 
20 mode de realisation preferentiel d'une bague constituant un element essentiel 
d'une seringue selon l'invention, et 

Les figures 2 a 4 representent trois vues en coupe longitudinale 
d'une seringue selon l'invention, chaque vue correspondant a un etat de la 
seringue pendant son fonctionnement. 
25 L'invention concerne une seringue du type comportant un corps 

oblong 1 a deux extremites opposees 2, 3, ce corps 1 definissant un logement en 
creux 4 de forme cylindrique, une aiguille 5 disposee a une extremite 2 du 
corps oblong 1 et reliant Tinterieur du logement en creux 4 avec 1 'exterieur 6, 
un piston 7 monte dans le logement 4 pour etre apte a coulisser de facon 
30 etanche entre les deux extremites 42, 43 du logement, et une tige cylindrique 8 
solidaire du piston 7 pour commander la translation de ce piston 7 entre les 
deux extremites du logement 4 et emergeant du corps oblong par son extremite 
3 opposee a celle 2 sur Iaquelle est disposee Taiguille 5, avantageusement a 
travers un passage 21. 
35 Selon une caracteristique de rinvention, la seringue comporte une 

bague 10 sensiblement en forme generale d'un demi-tore creux ou analogue, 
figure I, delimitant un orifice central 11 et un bord exterieur 12. 
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Cette forme de bague est definie dans un volume engendre par une 
revolution autour d'un axe, ou equivalent, d'un secteur de couronne, par 
exemple d'une valeur d'angle au centre legerement inferieure a 1 80 degres. 

La forme illustree sur cette figure 1 ne represente qu'un mode de 
5 realisation possible de cette bague. Dans ce mode de realisation, la surface de la 
bague est continue, mais il est bien evident qu'une autre forme peut etre 
possible, par exemple une forme discontinue en eloile ou analogue, sous 
condition que ces formes affectent, dans leur ensemble, sensiblement la forme 
d'un demi-tore creux, a la maniere d'un tunnel circulaire a voute sensiblement 

10 semi-circulaire. 

Cependant, dans un souci de simplification de la description, toutes 

les Tormes qui pourraient etre donnees a cette bague seronl denommees sous le 
tcrme generique de "demi-tore creux", sans pour autant que cette 
denomination ne constitue une limitation a la presente invention. 
15 La bague 10 est enfilee sur la tige 8 de facon que le bord 13 de son 

orifice central 1 1 epouse, au moins partiellement au contact, la surface laterale 
14 de la tige cylindrique 8, que son bord exterieur 12 epouse, au moins 
partiellement au contact, la surface interieure 15 du corps oblong 1, et que sa 
face concave 16 soit tournee vers l'extremite 3 du corps oblong, par laquelle 

20 emerge la tige 8. 

Pour la mise en oeuvre de la presente invention, la bague 10 est 

realisee en un materiau presentant une certaine valeur de resilience et ses 

dimensions sont definies de facon que, lorsqu'elle n'est pas enfilee sur la tige 8 

et qu'elle n'est pas au contact de la surface interieure 15 du corps oblong 1, la 

25 section de son orifice central 11 soit legerement inferieure a celle de la tige 8 

et la section de son bord exterieur 12 soit legerement superieure a celle de la 

surface interieure 1 5 du corps oblong. 

La representation en traits pleins, sur la figure 1, correspond a la 
forme generale de la bague 10 lorsqu'elle n'est pas mise en place sur la tige 
30 dans le logement. representation en traits interrompus, sur cette meme 
figure 1, correspond a la forme de la bague quand elle est dans le logement 4 et 

enfilee sur la tige 8. 

Dans un mode de realisation avantageux de la seringue, la bague 1 0 
est enfilee sur la tige 8, dans le logement 4, de facon qu'elle soit situee a 
35 proximite de l'extremite 3 du corps oblong 1 par laquelle emerge la tige 8. 

Ia structure de la bague telle que decrite ci-dessus lui permet alors 
de legerement se deformer, comme represente sur la figure 1 en traits 
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interrompus, mais de rester constamment au contact de la tige 8 par le bord 13 
de vson orifice central 11 et de la surface interieure 15 du corps oblong 1 par 
son bord exterieur 12, sous Taction des forces de reaction elastiques creees par 
sa deformation. 

5 Par ailleurs, comme une telle seringue est susceptible d'etre soumise 

a Taction de matieres chimiques oxydantes, cette bague est avantageusement 
realisee en un materiau inoxydable comme de Tacier inoxydable. Le corps 1 de 
la seringue est avantageusement realise en un materiau plastique, de meme 
que la tige 8, ce materiau etant avantageusement choisi parmi ceux qui 
10 peuvent facilement se casser. 

La seringue decrite ci-dessus fonctionne et s'utilise de la fagon 

suivante: 

II est tout d'abord precise que la seringue est Iivree dans la 
configuration illustree sur la figure 2, c'est-a-dire avec la bague 10 situee a 

15 proximite de Textremite 3 comme defini ci-avant et la tige 8 enfoncee pour que 
le piston 7 soit a proximite de Textremite 2 sur laquelle est disposee Taiguille 5. 

Quant on veut utiliser une telle seringue, on tire sur la tige pour 
amener le piston vers Textremite 43 du logement, tout en aspirant la quantite 
desiree de produit a injecter 20, figure 3. On oblige alors la tige 8 a glisser a 

20 travers la bague 10 dans le sens defini de Textremite 42 du logement vers 
Textremite 43, ce qu'elle peut aisement faire du fait-meme de la forme en demi- 
tore de la bague, Telasticite du materiau entrainant au contraire Tancrage, par 
son bord exterieur 12, de la bague 10 dans la surface interieure 15 du corps 1 
car, dans ce sens de translation, les efforts appliques a la bague ont tendance 

25 rabattre le bord 13 de Torifice 1 1 et a relever son bord exterieur 15. 

La seringue est alors prete pour Tinjection du produit. La tige est 
repoussee dans le sens contraire au precedent, de fagon a translater le piston 7 
de Textremite 43 du logement vers Textremite 42. Dans ce mouvement, le bord 
13 de Torifice 11 de la bague a tendance a se relever et vient done se bloquer 

30 en s'ancrant dans la paroi de la tige 8. En revanche, le bord exterieur 12 de la 
bague se rabat et facilite le glissement de Tensemble dans le logement. La 
bague est ainsi entrainee avec la tige. 

Quand Tinjection est terminee, figure 4, il est impossible de faire a 
nouveau reculer la tige vers Textremite 43 du logement pour aspirer une 

35 nouvelle quantite de produit a injecter. En effet, comme decrit ci-dessus en 
regard de la figure 2, le bord exterieur 12 de la bague a alors tendance a se 
relever et & s'ancrer dans la surface interieure 15 du corps 1, le piston est alors 



1 

2/0133*5 

5 



retenu par la bague au niveau de 1'extremite 42 du logement, interdisant toute 
nouvelle aspiration d'un produit quelconque et done une nouvelle utilisation 
de la seringue. 

En outre si le corps est realise en un materiau plastique cassant, 
5 toute intervention pour degager la bague entrainera automatiquement la 
destruction du corps et/ou de la tige, interdisant, de cette fagon aussi, une autre 
utilisation de la seringue. 

On constate que la seringue decrite ci-dessus est d'une structure tres 
simple et que les seringues de Tart anterieur peuvent meme etre facilement 
10 transformees pour etre realisees conformement a la presente invention. 
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REVENDICATIONS 
1. Seringue comportant un corps oblong (1) a deux extremites 
opposees (2, 3), ledit corps oblong definissant un logement en creux (4) de 
forme cylindrique, une aiguille (5) disposee a une extremite (2) dudit corps 
5 oblong et reliant Tinterieur dudit logement en creux (4) avec Texterieur (6), 
un piston (7) mont6 dans ledit logement pour etre apte a coulisser entre les 
deux extremites (42, 43) dudit logement, et une tige cylindrique (8) solidaire 
dudit piston pour commander la translation dudit piston entre les deux dites 
extremites dudit logement, ladite tige emergeant dudit corps oblong par 
10 Textremite (3) dudit corps opposee a celle (2) sur laquelle est disposee ladite 
aiguille (5), 

caracterisee par le fait qu'elle comporte en outre une bague (10) sensiblement 
en forme generate d r un demi-tore creux, ladite bague etant enfilee sur ladite 
tige de fagon que le bord interieur (13) de son orifice central (11) epouse, au 

15 moins partiellement au contact, la surface laterale (14) de ladite tige (8) et que 
son bord exterieur (12) epouse, au moins partiellement au contact, la surface 
interieure (15) dudit corps oblong (1), la face concave (16) de ladite bague 
etant tournee vers Textremite (3) dudit corps par laquelle emerge ladite tige 
(8), ladite bague (10) etant en outre realisSe en un materiau presentant une 

20 certaine valeur de resilience et de fagon que, lorsqu'elle n'est pas enfilee sur 
ladite tige (8) et qu'elle n T est pas au contact de la surface interieure (15) dudit 
corps oblong (1), la section de son orifice central (11) soit legerement 
inferieure a celle de ladite tige et sa section exterieure (12) soit legerement 
superieure a celle de la surface interieure dudit corps. 

25 2. Seringue selon la revendication 1, caracterisee par le fait que 

ladite bague (10) est enfilee sur ladite tige (8) de fagon qu'elle soit situee a 
proximite de l'extremite (3) dudit corps oblong par laquelle emerge ladite tige. 

3. Seringue selon l'une des revendications 1 et 2, caracterisee par le 
fait que ladite bague est en un materiau inoxydable. 

30 4. Seringue selon la revendication 3, caracterisee par le fait que ledit 

materiau est de l'acier. 

5. Seringue selon Tune des revendications 1 a 4, caracterisee par le 
fait que ledit corps oblong (1) est en un materiau plastique. 

6. Seringue selon Tune des revendications 1 a 5, caracterisee par le 
35 fait que ladite tige (8) est en un materiau plastique. 

7. Seringue selon Tune des revendications 5 et 6, caracterisee par le 
fait que ledit materiau plastique est cassant. 
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